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COMPOSITION A BASE DE NANOPARTICULES OU DE NANOLATEX DE 
POLYMERES POUR LE SOIN DU LINGE 

5 La pr6sente invention a pour objet une composition pour le soin du linge 

("textile care") a base de coton notamment T comprenant des nanoparticules ou 
un nanolatex de polymere non soluble dans les conditions d'utiiisation directe 
et/ou indirecte en milieu aqueux ou humide de ladite composition. 

On entend par soin du linge, la protection de ce dernier vis-a-vis de 
10 phenomenes de degradation physique ou chimique et/ou rapport a celui-ci de 
benefices comme des proprietes d'adoucissage et/ou d'antifroissage. 

Le nettoyage du linge en machine conduit a une degradation physique et 
chimique des fibres et tout particulierement des fibres de coton. L'alcalinite 
d6livrde par les detergents ainsi que certains composes sp6cifiques comme les 
15 substances oxydantes (perborate, percarbonate) ou certains enzymes peuvent 
etre a I'origine de la degradation chimique des fibres de coton. Mais c'est 
generalement la conjonction des actions chimiques et mecaniques qui conduit £ 
une degradation des fibres. Uaction mecanique est produite lors du lavage, du 
ringage, de I'essorage ou du sechage, lorsque ce dernier a lieu dans un seche- 
■D 20 linge. Cette degradation des fibres conduit a la formation de fibrilles & la surface 
L du textile qui donnent finalement une perte d'6clat des textiles colores. Cette 

ki degradation induit egalement une diminution de la resistance du textile qui a 

I'extreme peut conduire d un d6chirement des tissus. Cette degradation des 
textiles peut Stre 6valu6e quantitativement soit par une perte des couleurs des 
25 textiles colores ou par une diminution de renergie de rupture du textile. II est en 
generate necessaire de proceder ^ 10 h 20 lavages cumules en machine pour 
percevoir ce type de degradation. 

Le nettoyage en machine lave linge qui comporte systematique une operation 
d'essorage conduit egalement a un linge froiss6 qui est accentue lors du 
30 sechage, notamment par la formation de liaisons hydrogenes inter-fibres. Une 
operation de repassage est done necessaire pour obtenir un aspect presentable 
du linge. 

Afin de reduire la degradation des fibres lors du lavage ou du ringage, les 
foumisseurs de produits chimiques ou de detergents ont eu recours a des 
35 modifications de formules detergentes ou a I'utilisation de certains additifs 
specifiques. 

On peut cit r en particulier des detergents ne comprenant pas de systeme 
oxydant, mais qui pres ntent des capacites de nettoyage diminuees. 
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Des composes a base de silicone ont 6galement ete utilises et en particulier des 
silicones amines (US-A-4,585,563 ; WO 92/07927 ; WO 98/39401). 

La demanderesse a trouve que Tutilisation, dans des compositions pour 
le traitement du linge notamrnment a base de coton, de nanoparticules ou de 
5 nanolatex de pblymeres non solubles permettait d f 6viter la degradation du 
linge et/ou apportait a celui-ci des proprietes d'antifroissage et/ou 
d'adoucissage. 

De telles compositions peuvent etre notamment des compositions pour le 
lavage et/ou le rin£age et/ou Tadoucissage du linge r pour le detachage du 
10 linge avant lavage Cprespotting"), pour le s6chage du linge humide en sdche- 
linge ou pour le repassage du linge. 

Par nanoparticules de polymere, on entend, selon Tinvention, des 
particules de diamdtre de Tordre de 10 a 500 nm, de preference de preference 
de 20 a 300 nm, tout particulierement de 20 d 100 nm, encore plus 
15 particulierement de 20 a 50 nm. 

Par nanolatex de polymere, on entend une dispersion aqueuse stable de 
nanoparticules solides de polymere pr6sentant une taille moyenne de Tordre 
10 a 500 nm, de preference de preference de 20 k 300 nm, tout 
particulierement de 20 a 100 nm, encore plus particulierement de 20 a 50 nm. 
Ci 20 Une telle dispersion pr6sente en general un extrait sec de Tordre de 10 a 50% 
%. en poids, de preference de Tordre de 20 a 40% en poids. 

Cj Un premier objet de Tinvention consiste en une composition pour le soin 

M- du linge ("fabric care"), caracterisee en ce qu'elle comprend des 

jr nanoparticules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere (P) non 

Zl 25 soluble dans les conditions d'usage ("working conditions") en milieu aqueux ou 
humide de ladite composition. 

Un deuxieme objet de Tinvention consiste en un proc6de pour soigner le 
linge par traitement de ce dernier d Taide d'une composition, en milieu aqueux 
ou humide, comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex d'au 
30 moins un polymere (P) non soluble dans (edit milieu. 

Un troisieme objet de Tinvention consiste en ['utilisation, dans une 
composition pour le traitement du linge en milieu aqueux ou humide de 
nanoparticules ou d'au moins un nanolatex d'au moins un polymere (P) non 
soluble dans ledit milieu, comme agent de soin pour le linge. 
35 La forme de la composition et les conditions d'usage (ou de traitement) 

peuvent etre multiples. 
Ladite composition peut se presenter 



* sous forme d'un solid (poudre f granules, tablettes ...) ou d'une 
dispersion aqueuse concentree, mis en contact avec le linge a traiter, apres 
dilution dans I'eau ; 

* sous forme d'une dispersion concentr6e prealablement deposee sur le 
5 linge sec & traiter avant dilution dans Peau ; 

* sous forme d'une dispersion aqueuse a deposer directement sur le linge 
sec & traiter sans dilution ou d'un support solide (baton) comprenant lesdites 
nanoparticules ou ledlt nanolatex, a appliquer directement sur le linge sec £ 
traiter ; 

10 * sous forme d'un support solide insoluble comprenant lesdites 

nanoparticules ou ledit nanolatex de polymfere (P) mis en contact directement 
avec le linge d traiter a I'etat humide. 

Ainsi la composition de I'invention peut §tre : 

- une formulation detergente solide ou liquide susceptible de former 
1 5 directement par dilution un bain lessiviel ; 

- une formulation ringante et/ou adoucissante liquide susceptible de former 
directement par dilution un bain de ringage et/ou d'adoucissage ; 

- un materiau solide, textile notamment, comprenant lesdites nanoparticules ou 
ledit nanolatex, destin6 & Stre mis en contact avec du linge humide dans un 

20 seche-linge (ledit materiau solide est appe!6 ci-apres "additif de sechage") ; 

- une formulation aqueuse de repassage ; 

- un additif de lavage ("prespotter") destin6 a etre depos6 sur le linge sec 
pr6alablement a une operation de lavage a I'aide d'une formulation detergente 

if contenant ou ne contenant pas lesdites nanoparticules ou ledit nanolatex (ledit 

2 25 additif est appele ci-apr6s "additif de lavage"). 

La composition de I'invention est particulferement bien adaptee au soin 

du linge, notamment a base coton, en particulier contenant au moins 35% de 

coton. 

D'une maniere pr6f6rentielle, ledlt polym&re (P) presente une 
30 temperature de transition vitreuse Tg de I'ordre de - ,40°C a 150°C f de 
preference de I'ordre de 0 a 100°C, tout particulierement de I'ordre de 10 a 
80°C. 

Le terme "polymere" signifle aussi bien un homopolym6re qu'un copolymere 
d6riv6 de deux ou plusieurs monomeres. 
35 Pour une bonne realisation de I'invention, ledit polymere (P) comprend : 

- des unites monomeres (N) hydrophobes non chargees ou non-ionisables au 
pH d'usage de la composition de I'invention, 
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- eventuellement au moins une unite monomere (F) hydrophile choisie parmi 
les unites mononrteres 

* (F1) cationiques ou cationisables au pH d'usage de ladite composition, 

* (F2) amphoteres au pH d'usage de ladite composition, 

* (F3) anioniques ou anionisables au pH d'usage de ladite composition, 

* (F4) non charg6es ou non-ionisables, d caractere hydrophile, au pH 
d'usage de ladite composition, 

* ou leurs melanges 

- et eventuellement au moins une unite reticulante (R) 

D'une manfere preferentielle, lesdites unites monomeres (N) et (F) 
derivent de monomeres <x-p mono6thyleniquement insatutes. 

D'une manifere pr6ferentielle, lesdites unites monomeres (R) derivent de 
monomeres diethyl en iquement Insatures. 

La masse molaire moyenne dudit polymere (mesur6e par 
chromatographie de permeation de gel (GPC) THF et exprimee en Equivalents 
polystyrene) peut dtre de prefference d'au moins 20 000. 

A titre d'exemples de monomeres dont derivent les unites hydrophobes 
(N), on peut mentionner : 

• les monomeres vinyl aromatiques tels que styrene, vinyltoluene... 

• les alkylesters d'acides a-p monoethyl6niquement insatutes tels que les 
acrylates et methacrylates de mfethyle, ethyle ... 

• les esters de vinyle ou d'allyle d'acides carboxyliques satures tels que les 
acetates, propionates, versatates de vinyle ou d f allyle 

• les nitriles a-p mono6thyleniquement insatur6s comme Pacrylon'rtrile ... 

A titre d'exemples de monomeres dont derivent les unites hydrophiles 
(F1) cationiques ou cationisables, on peut mentionner : 

• les N,N(dIalkylaminocoalkyl)amides d'acides carboxyliques a-p 
monoethyteniquement insatur6s comme le N f N-dimethylaminomethyl 
acrylamide ou methacrylamide, le N,N-dimethylaminoethyl acrylamide ou 
methacrylamide, le N,N-dimethylamino-3-propyl acrylamide ou 
methacrylamide, le N.N-dimethylaminobutyl acrylamide ou methacrylamide 

• les aminoesters a-p monoethyleniquement insatures comme le dinrtethyl 
amino6thyl methacrylate (DMAM), dimethyl aminopropyl methacrylate, le 
ditertiobutylamino6thylmethacrylate p le dipentylaminoethylnrtethacrylate 

• des monomeres precurseurs de fonctions amines tels que le N-vinyl 
formamide, le N-vinyl acetamide, ... qui engendrent des fonctions amines 
primaires par simple hydrolyse acide ou basique. 
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A titre d'exemples de monomeres dont d6rivent les unites hydrophiles 
(F2) amphoteres, on peut mentionner : 

• la N f N-dimethyl-N-methacryloyloxyethyl-N-(3-sulfopropyl) ammonium 
sulfobetaTne (SPE de RASCHIG), la N,N-dim6thyl-N-(2- 

5 methacrylamido6thyl)-N-(3-sulfopropyl) ammonium b6taine (SPP de 
RASCHIG), la 1-vinyl-3-(3-sulfopropyl) imidazolidium betafne, la 1-(3- 
sulfopropyl)-2-vinylpyridinium b6ta'fne (SPV de RASCHIG), 

• i es derives de la reaction de quaternisation des N(dialkylaminoo>alkyl)amides 
d'acides carboxyliques a-p ethyleniquement insatur6s, comme le N,N- 

10 dim6thylaminomethyl acrylamide ou methacrylamide, le N,N-dim6thylamino- 
3-propyl acrylamide ou m6thacrylamide, ou des aminoesters ethyleniquement 
insatur6s comme le ditertiobutylamino6thylmethacryIate, le 
dipentylaminoethylm6thacrylate, par un chloroacetate de metal alcalin 
(sodium en partlculier) ou de propane sultone. 
O 15 A titre d'exemples de monomeres dont derivent les unites hydrophiles 

"2 (F3) anioniques ou anionisables, on peut mentionner : 

• des monomeres possedant au moins une fonction carboxylique, comme les 
acides ou anhydrides carboxyliques <x-P ethyleniquement insatur6s, les 
acides ou anhydrides acrylique, methacrylique, maleique, fumarique, 

vD 20 itaconique, N-methacroyl alanine, N-acryloyl-hydroxy-glycine et leurs sels 
hydrosolubles 

S • des monomeres possedant au moins une fonction sulfate ou sulfonate, 

U comme le 2-sulfooxyethyl methacrylate. I'acide vinylbenzfene sulfonique, 

t I'acide allyl sulfonique, le 2-acrylamido-2methylpropane sulfonique, I'acrylate 

tf 25 ou le methacrylate de sulfoethyle , I'acrylate ou le methacrylate de 
sulfopropyle et leurs sels hydrosolubles 

• des monomeres possedant au moins une fonction phosphonate ou 
phosphate, comme I'acide vinylphosphonique,... les esters de phosphates 
ethyleniquement insatur6s tels que les phosphates derives du methacrylate 

30 d'hydroxy6thyle (Empicryl 6835 de RHODIA) et ceux derives des 
methacrylates de polyoxyalkyl6nes et leurs sels hydrosolubles 

• des monomeres a-p mono6thyl6niquement insatures pr6curseurs de 
fonction(s) anionique(s), tels que ceux dont I'hydrolyse engendre des 
fonctions carboxylates (acrylate de tertiobutyle, acrylate de dimethyl 

35 aminoethyle, anhydride maleique, ,.,) 

A titre d'exemples de monomeres dont derivent les unites hydrophiles 
(F4) non chargees ou non-ionisables, on peut mentionner : 



Q 



6 



• les hydroxyalky testers d'acides <x-p ethyteniquement insatures comme les 
acrylates et methacrylates d'hydroxy6thyle ( d'hydroxypropyle... 

• les amides d'acides a-p 6thylenrquement insatures comme I'acrylamide, le 
N.N-dimethyl m6thacrylamide, le N-methylolacrylamide ... 

5 • les monomeres a-p ethyl6niquement insatures portant un segment 
polyoxyalkylene hydrosoluble du type polyoxyde d'6thylene, comme les 
polyoxyde d'ethylene a-methacrylates (BISOMER S20W, S10W, ... de 
LAPORTE) ou a^co-dimethacrylates, le SIPOMER BEM de RHODIA 
(m6thacrylate de polyoxyethytene co-b6henyle), !e SIPOMER SEM-25 de 
10 RHODIA (m6thacrylate de polyoxyethyldne a>-tristyrylph6ny!e) ... 

• les monomeres a-p ethyI6niquement insatures pr6curseurs d'unites ou de 
segments hydrophiles tels que I'acetate de vinyle qui, une fois polymeris6, 
peut etre hydrolys6 pour engendrer des unites alcool vinylique ou des 
segments alcool polyvinylique 

P 15 • les monomeres a-p 6thyleniquement insatures de type ureido et en 
*j particulier le m6thacrylamido de 2-imidazolidinone ethyle (Sipomer WAM II de 

X RHODIA). 

M* A titre d'exemples de monomeres dont derlvent les unites reticulantes 

^ ■ (R), on peut mentionner : 

^ 20 • le divinylbenzdne 

^ • le dimethacrylate d'ethyldne glycol 

^ • le methacrylate d'ailyle 

u • le methylene bis (acrylamide) 

H; • le glyoxal bis (acrylamide). 

25 Lesdits polymeres (P) peuvent etre obtenus d'une maniere connue par 

polymerisation radicalaire en milieu aqueux des monomeres 6thyleniquement 
insatures. Lesdits nanolatex peuvent etre notamment obtenus par 
polymerisation radicalaire en Emulsion dans I'eau. 

Des precedes permettant d'obtenir des latex nanoparticulaires de faible 
30 diametre sont decrits dans Colloid Polym. Sci. 266:462-469 (1988) et dans 
Journal of Colloid and Interface Science. Vol. 89. No 1, September 1982 
pages185 et suivantes. Un mode de preparation de latex de particules de taille 
moyenne inferieure a 100 nm, notamment de taille moyenne ailant de 1 a 60 
nm t tout particulterement de 5 a 40 nm est decrit dans EP-A-644 205. 
35 Le choix et les quantites relatives du ou des monomeres dont d6rivent la 

ou les unites (N), (F) et (R) du polymere (P) sont tels que ledit polymere (P) 
pr6sente une temperature de transition vitreuse Tg de I'ordre de - 40°C a 
150°C, de prefer nee de I'ordre de 0 a 100°C, tout particulierement de I'ordre 



de 10 a 80°C, et reste insolubl dans les conditions d'usage de la composition 
de ^invention. 

Selon I'invention, ledit polymere (P) est considere comme insoluble lorsque 
moins de 15%, de preference moins de 10 % de son poids est soluble dans le 
milieu aqueux ou humide d'utilisation de la composition de I'invention, c'est-a- 
dire notamment dans les conditions de temperature et de pH dudit milieu. 

Le pH d'utilisation de la composition de I'invention peut aller d'environ 2 a 
environ 1 2, selon I'usage recherche. 
Lorsqu'il s'agit 

- d'une formulation detergente, le pH du bain lessiviel est generalement de 
I'ordre 7 a 1 1 , pr6ferentiellement de 8 a 10,5 ; 

- d'une formulation rincante et/ou adoucissante. le pH du bain de rincage et/ou 
d'adoucissage est generalement de I'ordre 2 a 8 ; 

- d'un additif de sechage, le pH a considerer est celui de I'eau residuelle, qui 
peut etre de I'ordre 2 a 9 ; 

- d'une formulation aqueuse de repassage, le pH de ladjte formulation est 
generalement de I'ordre 5 a 9 ; 

- d'un additif de lavage ("prespotter"), le pH a considerer est celui du pH du 
bain lessiviel de I'operation suivante de lavage, a savoir de I'ordre 7 a 11, 
preferentiellement de 8 a 10,5. 

Pour une bonne realisation de I'invention. au moins 70% de la masse 
totals dudit polymere (P) est formee d'unite(s) hydrophobes (N). 

Lorsque des unites hydrophiles (F) sont presentes, celles-ci ne 
representent, de preference, pas plus de 30% de la masse totale du polymere 

(P) " 

Lorsque des unites reticulantes (R) sont presentes, celles-ci ne 
representent generalement pas plus de 20%, de preference pas plus de 10%. 
tout particulierement pas plus de 5% de la masse totale du polymere (P). 

Un premier mode de realisation de I'invention consiste en une 
composition (C1) comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex 
d'au moins un polymere (P1 ) non charge ou non-ionisable comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• eventuellement au moins 1 % de son poids d'unites monomeres hydrophiles 
(F4) non chargees ou non-ionisables 

• 6ventuellement pas plus de 20% de son poids d'unites reticulantes (R) non 
chargees ou non-ionisables. 

Preferentiellement, selon ce premier mode de realisation, ledit polymere (P1) 
non charge ou non-ionisable comprend : 
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• au moins 70 % de son poids d'unit's monomeres (N) hydrophobes 

• de 3 a 30% de son poids d'unites mononrteres hydrophiles (F4) non 
chargges ou non-ionisables 

• eventuellement pas plus de 20%, de preference pas plus de 10% de son 
poids d'unites reticulantes (R) non chargees ou non-ionisables. 

Ledlt polymere (P1) non charge ou non-ionlsable peut £tre mis en oeuvre. dans 
tous les types de compositions pour le soin du linge mentionn6es cl-dessus 
dont le pH d'usage peut aller de 2 a 12, a savoir, formulations detergentes, 
formulations de ringage et/ou d'adoucissage, additifs de s6chage, formulations 
aqueuses de repassage ou additifs de lavage. 

Un deuxteme mode de realisation de I'invention consiste en une 
composition (C2) comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex 
d'au moins un polymdre (P2) presentant des unites anioniques ou anionisables 
et exempt d'unites cationiques ou cationisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites mononteres (N) hydrophobes 

• au moins 1% de son poids, de preference de 3 d 30% de son poids, tout 
particulterement del a 20% de son poids d'unites monomeres hydrophiles 
(F3) anioniques ou anionisables 

• eventuellement pas plus de 29% de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F4) non chargees ou non-ionisables- 

Ledit polymere (P2) peut etre mis en oeuvre dans ies compositions pour le soin 
du linge a caractere non catronique, a savoir, formulations detergentes, additifs 
de sechage, formulations aqueuses de repassage ou additifs de lavage. 

Un troisieme mode de realisation de Pinvention consiste en une 
composition (C3) comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex 
d'au moins un polym6re (P3) presentant des unites amphoteres, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• au moins 0,1% de son poids, de pteterence pas plus de 20% de son poids, 
tout particulterement pas plus de 10 % de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F2) amphoteres 

• eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F4) non chargees ou 
non-ionisables 

• eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F1) cationiques ou 
cationisables, 

|- ensem ble des unites monomdres hydrophiles (F) repr6sentant de preference 
au moins 1% du poids du polynrtere (P3) ( et le rapport molaire des charges 
cationiques au charges anioniques pouvant aller de 1/99 a 80/20 selon 
('utilisation recherchfee de ladite composition (C3). 
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Ledit polymere (P3) presentant un rapport molaire des charges cationiques 
aux charges anioniques allant de 1/99 a 80/20 peut etre mis en oeuvre dans 
I s additifs de sechage et les formulations aqueuses de repassage. 
Ledit polymere (P3) presentant un rapport molaire des charges cationiques 
5 aux charges anioniques allant de 1/99 a 60/40, de preference de 5/95 a 50/50, 
peut en outre etre mis en ceuvre dans les formulations detergentes et les 
additifs de lavage. 

Un quatrieme mode de realisation de I'invention consiste en une 
composition (C4) comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex 
10 d'au moins un polymere (P4) presentant a la fois des unites cationiques ou 
cationisables et des unites anioniques ou anionisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• des unites monomeres hydrophiles (F1) cationiques ou cationisables 

• des unites monomeres hydrophiles (F3) anioniques ou anionisables 
O 15 • eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F2) amphoteres 

*j • eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F4) non chargees ou 

p non-ionisables, 

if I'ensemble des unites monomeres hydrophiles (F) representant de preference 

?] au moins 1% du poids du polymere (P4), et le rapport molaire des charges 

ji 20 cationiques aux charges anioniques pouvant aller de 1/99 a 80/20 selon 
:L I'utilisation recherchee de ladite composition (C4). 

H Ledit polymere (P4) presentant un rapport molaire des charges cationiques 

£ aux charges anioniques allant de 1/99 a 80/20 peut etre mis en ceuvre dans 

(J les additifs de sechage et les formulations aqueuses de repassage. 

2 25 Ledit polymere (P4) presentant un rapport molaire des charges cationiques 
aux charges anioniques allant de 1/99 a 60/40, de preference de 5/95 a 50/50, 
peut en outre etre mis en ceuvre dans les formulations detergentes et les 
additifs de lavage. 

Un cinquieme mode de realisation de I'invention consiste en une 
30 composition (C5) comprenant des nanoparticules ou au moins un nanolatex 
d'au moins un polymere (P5) presentant des unites cationiques ou 
cationisables et exempt d'unites anioniques ou anionisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• au moins 1% de son poids, de preference de 3 a 30% de son poids, tout 
35 partieulierement de 1 a 10% de son poids d'unites monomeres hydrophiles 

(F1 ) cationiques ou cationisables 

• eventuellement pas plus de 20% de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F4) non chargees ou non-ionisables. 
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Ledit polymere (P5) peut "tre mis en oeuvr dans tous les types de 
compositions pour le soin du linge mentionnees ci-dessus dont le pH d'usage 
peut ailer de 2 a 12, a savoir. formulations detergentes, formulations de 
rincage et/ou d'adoucissage, additifs de sechage, formulations aqu uses de 

5 repassage ou additifs de lavage. 

D'une maniere toute preferentielle, lorsque la composition (C5) est une 
composition detergente, lesdites unites monomeres (F1) sont des unites 
cationisables derivees d'au moins un rnonomere cationisable presentant un 
pKa inferieur a 1 1 , de preference inferieur a 10,5. 

10 A titre d'exemples de nanoparticules ou nanolatex de polymere (P), on 

peut citer notamment les nanoparticules ou nanolatex des copolymeres 
presentant des unites derivees de 

* methacrylate de methyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 
aclde methacrylique. dont la temperature de transition vitreuse Tg peut aller de 

1 5 10°C a 80°C, selon la composition dudit polymere 

* methacrylate de methyle / ethylene glycol dimethacrylate / acide 
methacrylique, dont la temperature de transition vitreuse Tg peut aller de 10°C 
a 80°C, selon la composition dudit polymere 

* styrene / divinylbenzene / acide methacrylique, dont la temperature de 
20 transition vitreuse Tg peut aller de 100 a 140°C, selon la composition dudit 

polymere 

* styrene / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / acide 
methacrylique, dont la temperature de transition vitreuse Tg peut aller de 10°C 
a 80°C, selon la composition dudit polymere 

25 " Veova 10 (versatate en C10 de vinyie) / methacrylate de methyle / acrylate de 
butyle/ acide methacrylique, dont la temperature de transition vitreuse Tg peut 
aller de 10°C a 80°C, selon la composition dudit polymere 

* methacrylate de methyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 
acide methacrylique / N,N-dimethyl-N-methacryloyloxyethyl-N-(3-sulfopropyl) 

30 ammonium sulfobetalfne (SPE de RASCHIG), dont la temperature de transition 
vitreuse Tg peut aller de 10°C a 80°C, selon la composition dudit polymere 

* methacrylate de methyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 
acide methacrylique / acide vinyl phosphonique, dont la temperature de 
transition vitreuse Tg peut aller de 10 D C a 80°C. selon la composition dudit 

35 polymere 

* methacrylate de methyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 
acide methacrylique / Empicryl 6835 de RHODIA, dont la temperature de 
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transition vitreuse Tg peut alter de 10°C £ 80°C f selon la composition dudit 
polym&re. 

La quantit6 des nanoparticules ou d nanolatex de polymere (P) pres nte 
dans la composition de soin selon Tinvention peut aller de 0,05 a 10 % en sec 
5 du poids de ladite composition en sec, et ce en fonction de I'application 
recherchee. 

Ainsi, ledit polymere (P) peut etre mis en oeuvre comme suit : 





% H** H<^<; nannnarticules ou 

/Q \J w Www 1 IQI 1 w 1 VIvU 1 vsJ V/W 


dans une comoosition de soln selon Pinvention 




nanolatex de polymere (P) 


utilis6e comme 




(en sec) 






0,05-5 


formulation detergente 




de pr6f6rence 0,1-3 






0,05^3 


Formulation de ringage et/ou adoucissage 




de preference 0,1 - 2 






0,05-10 


additif de sechage 




de pr6f6rence 0,1-5 




CP ' 


0,05-10 


Formulation de repassage 




de preference 0,1—5 




0,05-10 


additif de lavage 


Q 


de preference 0,1—5 





10 D'autres constituants peuvent etre presents, a cote des nanoparticules ou 

du nanolatex de polym6re (P), dans la composition de soin selon I'invention. 
La nature de ces constituants est fonction de I'usage recherch6 de ladite 
composition. 

Ainsi, lorsqu'il s'agit d f une formulation detergente, pour le lavage du linge, 
15 celle-ci comprend g6neralement : 

- au moins un agent tensioactif naturel et/ou synthetique, 

- au moins un adjuvant de detergence ("builder") 

- eventuellement un agent ou un systeme oxydant, 

- et une s6rie d'additifs sp6cifiques. 

20 La formulation d6tergente peut comprendre des agents tensioactifs en une 

quantity correspondant a environ 3 a 40% en poids par rapport 3 la formulation 
detergente, agents tensioactifs tels que 
Agents tensioactifs anioniaues 

. les alkylesters sulfonates de formule R-CH(S03M)-COOR\ oCi R reprSsente un 
25 radical alkyle en C5-20- de preference en Ciq- c 16' r ' un radical alkyle en C<|- 



C6, de preferenc en C-1-C3 et M un cation alcalin (sodium, potassium, lithium), 
ammonium substitue ou non substitue (m6thyl- f dim6thyl-, trim6thyl-, 
tetram&hylammonium, dlm6thylpiperidinium...) ou d6riv6 d'une alcanolamine 
(monoethanoiamine, diethanolamine, triethanolamine...). On peut citer tout 
particuli6rement les m6thyl ester sulfonates dont les radical R est en C14-C16 : 
. les alkylsulfates de .formule ROS03M, ou R represente un radical alkyle ou 
hydroxyalkyle en C5-C24, de preference en Cio-Cl8» M representant un atome 
d'hydrogene ou un cation de meme definition que ci-dessus, ainsi que leurs 
derives 6thoxyl6n6s (OE) et/ou propoxyl6n6s (OP), pr6sentant en moyenne de 
0,5 £ 30 motifs, de pr6f6rence de 0,5 & 10 motifs OE et/ou OP ; 
. les alkylamides sulfates de formule RCONHR'OS03M ou R represente un 
radical alkyle en C2-C22, de preference en Ce-C20> R' un radical alkyle en C2- 
C3, M representant un atome d'hydrogene ou un cation de m§me definition que 
ci-dessus, ainsi que leurs derives ethoxyienes (OE) et/ou propoxylenes (OP), 
presentant en moyenne de 0,5 d 60 motifs OE et/ou OP ; 

. les sels d'acides gras satures ou insatures en Cg-C24« de preference en C-14- 
C2O1 alkylbenzenesulfonates en Cg-C20» les alkylsulfonates primaires ou 
secondaires en C8-C22. Ies alkylglycerol sulfonates, les acides 
polycarboxyliques sulfones decrits dans GB-A-1 082 179, les sulfonates de 
paraffine, les N-acyl N-alkyltaurates ( les alkylphosphates, les isethionates, les 
alkylsuccinamates les alkylsulfosuccinates, les monoesters ou diesters de 
sulfosuccinates, les N-acyl sarcosinates, les sulfates d'alkylglycosides, les 
poly6thoxycarboxylates ; le cation etant un m6tal alcalin (sodium, potassium, 
lithium), un reste ammonium substitue ou non substitue (methyl-, dimethyl-, 
trimethyh tetramethylammonium, dim6thylpiperidinium...) ou derive d'une 
alcanolamine (monoethanoiamine, diethanolamine, tri6thanolamine.,.) ; 
Agents tensioactifs non-ioniaues 

. les alkylphenols polyoxyalkylenes (polyoxyethylenes, polyoxypropylenes, 
polyoxybutylenes) dont le substituant alkyle est en C6-C12 et contenant de 5 a 
25 motifs oxyalkylenes ; a titre d'exemple, on peut citer les TRITON X-45, X-1 14, 
X-1 00 ou X-1 02 commercialisms par Rohm & Haas Cy. ; 
. les glucosamide, glucamide, glycerolamide ; 

. les alcools aliphatiques en C8-C22 polyoxyalkyl6n6s contenant de 1 a 25 motifs 
oxyalkyldnes (oxyethylene, oxypropytene) ; a titre d'exemple, on peut citer les 
TERGITOL 15-S-9, TERGITOL 24-L-6 NMW commercialises par Union Carbide 
Corp., NEODOL 45-9, NEODOL 23-65, NEODOL 45-7, NEODOL 45-4, 
commercials par Shell Chemical Cy„ KYRO EOB commercialise par The 
Procter & Gamble Cy. ; 
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. les produits resultant de la condensation de Poxyde d'6thylene, le compost 
resultant de la condensation de I'oxyde de propylene avec le propylene glycol, 
teis les PLURONIC commercialises par BASF ; 

. les produits resultant de la condensation de I'oxyde d'ethylene, le compose 
resultant de la condensation de I'oxyde de propylene avec I'ethylenediamine, tels 
les TETRONIC commercialises par BASF ; 

. les oxydes d'amines tels que les oxydes d'alkyl C-|0" c 18 dimethylamines, les 

oxydes d'alkoxy C8-C22 ethyl dlhydroxy ethylamines ; 

. les alkylpolyglycosides decrits dans US-A-4 565 647 ; 

. les amides d'acides gras en C8-C20 ; 

. les acides gras ethoxyies ; 

. les amides gras ethoxyies ; 

. les amines ethoxylees. 

Agents tensioactifs amohotems et zwitterioniaues 

les alkyldimethylbetaTnes, les alkylamidopropyldimethylbetaTnes, les 
alkyltrimethylsuIfobetaYnes, les produits de condensation d'acides gras et 
d'hydrolysats de prolines ; 

les alkylamphoacetates ou alkylamphodiacetates dont le groupe alkyle 
contient de 6 & 20 atomes de carbone. 

Les adjuvants de detergence ("builders") ameliorant les proprietes des 
agents tensioactifs, peuvent etre mis en oeuvre en quantites correspondant a 
environ 5-50%, de preference & environ 5-30% en poids pour les formules 
detergentes liquides ou a environ 10-80%, de preference 15-50% en poids pour 
les formules detergentes en poudres, adjuvants de detergence tels que : 
Adjuvants de detergence inoroaniaues 

. les polyphosphates (tripolyphosphates, pyrophosphates, orthophosphates, 
hexametaphosphates) de metaux alcalins ( d'ammonium ou d'alcanolamines 
. les tetraborates ou les precurseurs de borates ; 

. les silicates, en particulier ceux presentant un rapport Si02/Na20 de I'ordre de 
1 ,6/1 & 3,2/1 et les silicates lamellaires d6crits dans US-A-4 664 839 ; 
. les carbonates (bicarbonates, sesquicarbonates) alcalins ou alcalino-terreux ; 
, les cogranules de silicates hydrates de metaux alcalins et de carbonates de 
metaux alcalins (sodium ou de potassium) riches en atomes de silicium sous 
forme Q2 ou Q3, d6crits dans EP-A-488 868 ; 

. les aluminosilicates cristalllns ou amorphes de metaux alcalins (sodium, 
potassium) ou d'ammonium, tels que les zeolithes A, P, X... ; la zeolithe A de 
tallle de particules de I'ordre de 0,1-10 micrometres est prefer6e. 
Adjuvants de dSteraence oraaniaues 
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les polyphosphonates hydrosolubles (ethane 1-hydroxy-1, 1- 
diphosphonates, sels de methylene diphosphonates...) ; 

les sels hydrosolubles de polymeres ou de copolymers carboxyliques ou 
leurs sels hydrosolubles tels que : 

les ethers polycarboxylates (acide oxydlsuccinique et ses sels, tartrate 
monosuccinic acide et ses sels, tartrate disuccinic acide et ses sels) ; 

les ethers hydroxypolycarboxylates ; 

I'acide citrique et ses sels, I'acide mellitique, I'acide succinique et leurs 

sels ; 

les sels d'acides polyacetiques (ethylenediaminetetraacetates, 
nitrilotriacetates, N-(2 hydroxyethyl)-nitrilodiacetates) ; 

les acides alkyl C5-C20 succiniques et leurs sels(2-dodecenylsuccinates, 
lauryl succinates) ; 

les esters polyacetals carboxyliques ; 

I'acide polyaspartique, I'acide polyglutamique et leurs sels ; 

les polyimides derives de la polycondensation de I'acide aspartique et/ou 
de I'acide glutamique ; 

les derives polycarboxymethyles de I'acide glutamique ou d'autres acides 

amines. 

La formulation detergente peut comprendre en outre au moins un agent de 
blanchlment liberant de I'oxygene comprenant un percompose, de preference un 
persel. 

Ledit agent de blanchiment peut etre pr6sent en une quantite correspondant a 
environ 1 a 30%. de preference de 4 a 20% en poids par rapport a la formulation 
detergente. 

Comme exemples de percomposes susceptibles d'etre utilises comme 
agents de blanchiment, il convient de citer notamment les perborates tels que le 
perborate de sodium monohydrate ou tetrahydrate ; les composes peroxygenes 
tels que le carbonate de sodium peroxyhydrate, le pyrophosphate 
peroxyhydrate, I'ur6e peroxyhydratee, le peroxyde de sodium, le persulfate de 
sodium. 

Les agents de blanchiment preferes sont le perborate de sodium, mono- ou 
tetrahydrate et/ou le carbonate de sodium peroxyhydrate. 

LesdKs agents sont generalement associes a un activateur de blanchiment 
generant in situ dans le milieu lessiviel, un peroxyacide carboxylique, en une 
quantite correspondant a environ 0.1 a 12%, de preference de 0,5 a 8% en poids 
par rapport a la formulation detergente. Parmi ces actlvateurs, on peut 
mentionner, la tetraacetylethylenediamine, la tetraacetylmethyr n diamine, le 
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tetraacetylglycoluryle, le p-ac6toxybenzenesulfonate de sodium, le 
pentaacetylglucose, I'octaacetyllactose. 

Peuvent egalement etre mentionnes des agents de blanchiment non 
oxygenes, agissant par photoactivation en presence d'oxygene, agents tels que 
5 les phtalocyanines d'aluminium et/ou de zinc sulfonees. 

La fonnulation detergente peut comprendre en outre des agents anti- 
salissure ("soil release"), anti-redeposition, chelatants, dispersants, de 
fluorescence, suppresseurs de mousse, adoucissants, des enzymes et autres 
additifs divers. 
10 Agents anti-salissures 

lis peuvent etre mis en oeuvre en quantites d'environ 0,01-10%, de 
preference environ 0,1-5%, et plus pr6f6rentiellement de Pordre de 0,2-3% en 
poids. 

On peut citer plus particulierement les agents tels que : 
Q 15 .les derives cellulosiques tels que tes hydroxy others de cellulose, la 
methylcellulose, Pethylcellulose, Phydroxypropyl methylcellulose, Phydroxybutyl 
methylcellulose ; 

. les polyviny testers greffes sur des troncs polyalkylenes tels que les 
polyvinylacetates greffes sur des troncs polyoxy6thylenes (EP-A-219 048) ; 
20 . les alcools polyvinyliques ; 

. les copolymers polyesters & base de motifs ethylene terephtalate et/ou 
JTj propylene terephtalate et polyoxyethyiene terephtalate, avec un rapport molaire 

(nombre de motifs) ethylene terephtalate et/ou propylene terephtalate / (nombre 
de motifs) polyoxyethyiene terephtalate de Pordre de 1/10 a 10/1, de preference 
25 de Tordre de 1/1 a 9/1 1 les polyoxyethyiene terephtaiates presentant des unites 
polyoxyethyiene ayant un poids moleculaire de I'ordre de 300 a 5000, de 
preference de I'ordre de 600 a 5000 (US-A-3 959 230, US-A-3 893 929 f US-A-4 
116 896, US-A-4 702 857, US-A-4 770 666) ; 

. les oligom6res polyesters sulfones obtenus par sulfonation d'un oligomere 
30 derive de Palcool allylique ethoxyle, du dimethylterephtalate et du 1,2- 
propylenediol, pr6sentant de 1 & 4 groupes sulfones (US-A-4 968 451) ; 
. les copolymers polyesters a base de motifs propylene terephtalate et 
polyoxyethyiene terephtalate et termines par des motifs ethyles, methyles (US-A- 
4 711 730) ou des oligomeres polyesters termines par des groupes 
35 alkylpolyethoxy (US-A-4 702 857) ou des groupes anioniques sulfopolyethoxy 
(US-A-4 721 580), sulfoaroyles (US-A-4 877 896) ; 

. les copolymeres polyesters sulfon6s derives d'acide, anhydride ou diester 
terephtalique, isophtalique et sulfoisophtalique et d'un diol (FR-A-2 720 399). 
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Aaents anti-redeoosition. 

lis peuvent fitre mis en oeuvre en quantites generalement d'environ 0,01- 
10% en poids pour une formulation d£tergente en poudre, d'environ 0,01-5% en 
poids pour une formulation d6tergente liquide. 
5 On peut citer notamment ies agents tels que : 

. Ies monoamines ou polyamines 6thoxyiees, Ies polymeres d'amines 6thoxylees 
(US-A-4 597 898, EP-A-1 1 984) ; 
, la carboxymethylcellulose ; 

, Ies ollgomferes polyesters sulfon6s obtenus par condensation de Tacide 
10 isophtalique, du sulfosucclnate de dim£thyle et de diethyl£ne glycol 
(FR-A-2 236 926) ; 
, Ies polyvinylpyrollrdones. 
Agents ch£latants 

Les agents ch6latants du fer et du magnesium, peuvent §tre presents en 
? 15 quantites de Tordre de 0,1-10%, de preference de Tordre de 0,1-3% en poids. 
On peut mentionner entre autres : 
. les aminocarboxylates tels que les 6thylenediaminetetraac6tates F 
hydroxyethyiethylenediaminetriacetates, nitrilotriacetates ; 
. les aminophosphonates tels que les nitrilotris-(methyl6nephosphonates) ; 
*w 20 . les composes aromatiques polyfonctionnels tels que les dihydroxy- 
disulfobenz&nes. 

Aaents dispersants oolvmenques. 

lis peuvent Stre presents en quantite de Tordre de 0,1-7% en poids, pour 
q controler la durete en calcium et magnesium, agents tels que 

U 25 . les sels hydrosolubles decides polycarboxyliques de masse moleculaire de 
Tordre de 2000 A 100 000, obtenus par polymerisation ou copolym6risation 
d'acides carboxyliques ethyleniquement insatures tels que acide acrylique, acide 
ou anhydride maleique, acide fumarique, acide itaconique, acide aconitique, 
, acide m6saconique, acide citraconique, acide methyl6nemalonique, et tout 
30 particulierement les polyacrylates de masse moleculaire de Tordre de 2 000 a 10 
000 (US-A-3 308 067), les copolym&res d'acide arylique et d'anhydride maleique 
de masse moleculaire de Tordre de 5 000 a 75 000 (EP-A-66 915) 
, les poly£thyleneglycols de masse moleculaire de Tordre de 1000 a 50 000. 
Aaents de fluorescence (brlahteners) . 
35 lis peuvent Stre presents en quantite d'environ 0,05-1,2% en poids, agents 

tels que : les derives de stilbene, pyrazoline, coumarine, acide fumarique, acide 
cinnamique, azoles, methinecyanines, thiophdnes... (The production and 
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application of fluorescent brightening agents" - M. Zahradnik, publie par John 
Wiley & Sons, New York -1982). 
Aaents suppresseurs de mousses. 

lis peuvent etre presents en quantites pouvant aller jusqu'a 5% en poids, 
5 agents tels que : 

les acides gras monocarboxyliques en C10-C24 ou leurs se ' s alcalins, 
d'ammonium ou alcanolamines, les triglycerides d'acides gras ; 
. les hydrocarbures satures ou insatures aliphatiques, alicycliques, aromatiques 
ou h6t6rocycliques, tels que les paraffines, les cires ; 
10 . les N-alkylaminotriazines ; 

. les monostearylphosphates, les monostearylalcoolphosphates ; 

. les huiles ou r£sines polyorganosiloxanes eventuellement combinees avec des 

particules de silice. 

Agents adoucissants 

O 15 lis peuvent etre presents en quantites d'environ 0,5-10% en poids, agents 

j3 tels que les argiles. 

Q Enzvmes 

Elles peuvent etre presentes en une quantite pouvant ailer jusqu'a 5 mg en 
poids, de preference de I'ordre de 0,05-3 mg d'enzyme active /g de formulation 
S 20 ddtergente, enzymes telles que : 
IL . les proteases, amylases, lipases, cellulases, peroxidases (US-A-3 553 139, 

S US-A-4 101 457, US-A-4 507 219, US-A-4 261 868). 

N 5 Aufres additifs 

!Z On peut citer entre autres : 

H 25 . des agents tampons, 
. des parfums, 
, des pigments. 

La formulation detergente peut etre mise en oeuvre, notamment en lave- 
linge, a ralson de 0,5g/l a 20g/l, de preference de 2g/l a 10g/l pour r6aliser des 
30 operations de lavage a une temperature de I'ordre de 25 a 90 °C. 

Un deuxieme mode de mise en ceuvre de la composition de soin de 
['invention, consiste en une formulation aqueuse liquide de rin9age et/ou 
d'adouclssage du tinge. 

Celle-ci peut etre mise en oeuvre & raison de 0,2 a 10g/l, de preference de 2 h 
35 10g/l. 

A cote des^ nanoparticules ou du nanolatex de polymere (P) peuvent etre 
presents d f autres constituants du type 
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- associations d'agents tensioactifs cationiques (diester de triethanolamine 
quaternise par du dimethylsulfate, N-m6thylimidazoline tallow ester methyl 
sulfate, chlorure de dialkyldim'thylammonium, chlorure 
d'alkylbenzyldimethylammonium, sulfate de methyle et d'alkylimidazolinium, 
sulfate de methyle et de methyl-bis(aIkylamidoethyl)-2 - 
hydroxy6thylammonium...) en quantite pouvant aller de 3 a 50%. de preference 
de 4 a 30% de ladite formulation 6ventuellement associ§s a des tensioactifs non 
ioniques (alcools gras 6thoxyl6s, alkylphenols 6thoxyl6s .,.) en quantite pouvant 
aller jusqu'ci 3% ; 

- azurants optiques (0,1 a 0,2%); 

- eventuellement agents anti-transfert de couleur (polyvinylpyrrolidone, 
polyvinyloxazolidone, polym6thacrylamide.,. 0,03 a 25%, de preference 0,1 a 
15%) 

- colorants, 

- parfums, 

- solvants, notamment des alcools (methanol, ethanol, propanol, isopropanol, 
ethyleneglycol, glycerine) 

- limiteurs de mousse. 

Un troisteme mode de mise en ceuvre de la composition de soin de 
rinvention, consiste en un additif de s^chage du linge dans une machine 
sechante appropri6e. 

Ledit additif comprend uh support solide flexible constitue par exemple par une 
bande de textile tisse ou non-tiss6, une feuille de cellulose, comprenant des 
nanoparticules ou impr6gnee dudit nanolatex de polym6re (P) ; ledit additif est 
introduit au sechage dans !e linge humide £ s^cher a une temperature de Pordre 
de 50 & 80 °C pendant 10 £ 60 minutes. 

Ledit additif peut en outre comprendre des agents adoucissants cationiques 
(jusqu'& 99%) et des agents anti-transfert de couleurs Gusqu'a 80%) tels que 
ceux mentionn6s ci-dessus. 

Un quatrifeme mode de mise en ceuvre de la composition de soin de 
rinvention, consiste en une formulation de repassage qui peut etre pulverisee 
directement sur le linge sec avant Top6ration de repassage. 
Ladite formulation peut en outre contenir des polymeres d base de silicone (de 
0,2 a 5%), des agents tensioactifs non-ionlques (de 0,5 a 5%) ou anioniques (de 
0,5 a 5%), des parfums (0,1 a 3%), des derives cellulosiques (0,1 a 3%) comme 
I'amidon ; la pulverisation de ladite formulation sur le linge permet de faciliter le 
repassage et de limiter le froissage du linge au port6. 



l, n cinquieme mode de mise en oeuvre de la composition de soin de 
Tinven Jon, consiste en un additif de lavage ("prespotter") se pr6sentant sous 
forme d'une dispersion aqueuse ou d f un solide (baton). 

A cote des nanoparticules ou du nanolatex de polymere (P) peuvent etre 
5 presents d'autres constituants du type 

- tensioactifs anioniques tels que ceux deja mentionnes ci-dessus, en quantite 
d'au moins 5% du poids de la composition 

- tens'oactifs non-ioniques tels que ceux deja mentionnes ci-dessus, en quantity 
pouvant aller de 15% a 40% du poids de la composition 

10 - des hydrocarbures aliphatiques, en quantity pouvant aller de 5% a 20% du 
poids de la composition, 

Un deuxi&me objet de Tinvention consiste en un procede pour soigner le 
linge par traitement de dernier a I'aide d'une composition, en milieu aqueux 

15 ou humide, comprenant au moins des nanoparticules ou un nanolatex d'au 
, moins un polymere (P) non soluble dans ledit milieu, 
Le type de composition, ainsi que les quantites de polymere (P) et autres 
additifs pouvant etre mis en oeuvre, ont deja ete mentionnes ci-dessus. 

Un troisieme objet de Tinvention consiste en ('utilisation, dans une 

20 composition pour le traitement du linge en milieu aqueux ou humide, de 
nanoparticules ou d'au moins un nanolatex d'au moins un polymere (P) non 
soluble dans ledit milieu, comme agent de soin pour le linge. 
Le type de composition, ainsi que les quantites de polymere (P) et autres 
additifs pouvant etre mis en cxsuvre, ont deja ete mentionnes ci-dessus. 

25 Lesdites nanoparticules ou ledit nanolatex protegent le linge notamment de la 
degradation physique ou chi/nique eVou apporte a celui-ci des benefices comme 
des proprietes d'adoucissac?^ et/ou d'anttfroissage. 



Les diam&tres des nanoparticules ou des nanolatex de polymere selon 
30 Tinvention, peuvent etre determines de maniere bien connue par diffusion de la 
lumidre ou par microscope 6lectroniqi r de transmission. 
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Les exemples suivants sont donnes a titre illustratif. 



Les latex de polymere (P) mis en ceuvre pour la realisation des 
formulations des exemples de ('invention sont les latex (I) et (II) suivants 
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latex (I) de 

* methacrylate de mSthyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 
acide m6thacrylique / N,N-<Jim6thyl-N-m6thacryloyloxyethyl-N-(3-sulfopropyl) 
2 15 ammonium sulfobetaine (SPE de RASCHIG) 

sD selon un rapport en masse entre les differents monomdres de 

g 42.3 / 35 ( 4 / 15,8 / 4,2 / 2,2 

\r\ dont la temperature de transition vitreuse Tg est de I'ordre de 41 °C 

SS presentant une taille moyenne de particules de I'ordre de 35 a 45 nm. 

^ 20 (determination par diffusion de la lumiere a I'aide d'un appareil Zetasizer de 

q Malvern Instrument)^ presentant un extrait sec de I'ordre de 30%, 

N 

O lat^x (II ) de 

M 25 * rm'ithacrylate de methyle / acrylate de butyle / hydroxyethylmethacrylate / 

acide methacrylique, 

selon un rapport en masse entre les differents monom&res de 
37/55/5/3 

dont la temperature de transition vitreuse Tg est de I'ordre de 17°C 
30 presentant une taille moyenne de particules de I'ordre de 30 a 35 nm 
(determination par diffusion de la lumiere a I'aide d'un appareil Zetasizer de 
Malvern Instrument) et presentant un extrait sec de I'ordre de 30%. 
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Ex mpl 1 

Formulatio n detergent^ 



Formulation 


avec P 


( B ) 
couleur 
sans P 


(C) 
sans P 


Constituants 


An r*Af *<ff* 

/© 9n poiuo 


% en poids 


% en polds 


NaTPP 








Z6olite 4A 


U 


25 


25 


Silicate 2 Si0 2 , Na 2 0 


c 
o 


5 


5 


Carbonate cle sodium 


5 


15 


15 


Co do I vm ere acrvlato / ma\nz\ta 
Sokalan CP5 (BASF) 


0 


5 


5 


Sulfate de sodium 


Q 

o 


21 


8 


CMC blanose 7MXF (HERCULES) 


1 


1 


1 


r oi uui diQ 1 1 Ivjl IvJf 1 y(J icilG 


15 


0 


15 


TAED granule 


5 


0 


5 


i ciidiuciwuT einionique 


6 


8 


6 


i *ri i5>iuciolii ngn lonique oymperonic A3 


3 


5 


3 


Tensioactif non ionique Symperonic A9 
(alcooi 6thoxy!6 9 OE ICI) 


9 


11 


9 


Enzymes (esperases, amylases, 
cellulase, protease) 


0,5 


0,5 


0,5 


Parfums 


1 


1 


1 


Latex (1) (% en sec) 


1.0 


1.0 


1.0 


Polyvinylpyrrolidone 


0 


1 


0 


Copolyester sulfon6 antisaiissure 
REPEL O TEX PF 594 de Rhodia 


0,5 


0.5 


0.5 



On r6alise une operation de lavage dans un appareil de laboratoire 
Tergotometre bien connu dans la profession des formulateurs de compositions 
detergentes. L'appareil simule les effets m6caniques et thermiques des 
machines a laver de type am6ricain £ pulsateur, mais grace a la presence de 6 
pots de lavage, II permet de realiser des series d'essais simultan£s avec une 
economie de temps appreciable. 
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On decoupe des eprouvettes de colon desappr£t£ de dimensions 25X25 cm. 
Les eprouvettes de coton sont d'abord repass6es afin d'avoir toutes le mfime 
niv au de froissage avant lavage. 

Elles sont ensuite lavees a Paide de la formulation detergente ci-dessus 
5 contenant le latex (I) et rinc6es 1 fois, dans les conditions suivantes : 

- nombre d'6prouvettes par pot du Tergotometre : 2 

- volume d'eau : 1 litre 

- eau de durete frangaise 30°TH obtenue par dilution appropriee d'eau 
rhinerale de marque Contrexeville® 

10 - concentration en lessive : 5 g/l 

- temperature de lavage : 40°C 

- dur6e du lavage : 20 min 

- vitesse d'agitation du Tergotometre : 100 RPM 

- ringage £ Peau froide (environ 30°TH) 
15 - dur6e de ringage : 5 minutes 

Les eprouvettes sont ensurtes froiss6es sous une presse de 3kg pendant 20 
secondes, puis mises k s£cher verticalement pendant une nuit. 

La merne operation est realis6e £ Paide de la m§me formulation detergente 
rnais exempte de latex (I). 
20 On realise ensuite une photographie numerique en couleur des eprouvettes 

seches, qui est ensuite transforms en 256 niveaux de gris (echelle de gris de 0 
a 255). 

On compte le nombre de pixels correspondant & chaque niveau de gris. 
Pour chaque histogramme obtenu, on mesure I'ecart type <r de la distribution du 
25 niveau de gris. 

al correspond & Pecart type obtenu avec la formulation detergente ne renfermant 
pas de latex. 

ct2 correspond a P6cart type obtenu avec la formulation detergente renfermant le 
latex (I). 

30 La valeur de performance est donnee par liquation — Aa = a2-al 
Les valeurs de performance obtenues sont les suivantes : 



Formulation 


(A) 


(B) 


(C) 


-Aa 


3,5 


4 


4,5 



Ces valeurs positives de — Aa sont representatives d'une propriete 



d'antifroissage apportee par la formulation detergente comprenant le latex selon 
35 Pinvention. 
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Ex mpl 2 

Formulation de rincaoe/adoucissaae 



Constituants 


% en poids 


Tensioactlf cationique : Chlorure de 
ditallowdlmethylammonium 


5% 


Parfum 


1 % 


HCI pour obtenir un pH =3 


0,2 % 


Latex (1) ou (11) (% en sec) 


2% 
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REVENDICATIONS 



few 

01 



1 ) Composition pour le soin du linge, caracterisee en ce qu'elle comprend 
des nanoparticules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere (P) non 

5 soluble dans les conditions d'usage en milieu aqueux ou humide de ladite 
composition. 

2) Composition selon la revendication 1) caract6ris6e en ce que lesdites 
nanoparticules ou ledit nanolatex presentent une taille moyenne de particules 

10 de polymere de 10 a 500 nm, de pr6f6rence de 20 a 300 nm, tout 
particulierement de 20 a 100 nm, encore plus particulierement de 20 a 50 nm. 

3) Composition selon la revendication 2) caracterisee en ce que ledit 
nanolatex presente un extrait sec de 10 a 50% en poids, de preference de 20 

15 a 40% en poids. 



4) Composition selon Tune quelconque des revendications 1) a 3) f 
caract6ris6e en ce qu'elle se pr6sente sous forme 
20 * d'un solide ou d'une dispersion aqueuse concentree, mis en contact avec le 
linge a traiter, apres dilution dans I'eau ; 

* d'une dispersion concentree prealablement deposee sur le linge sec a traiter 
avant dilution dans I'eau ; 

* d'une dispersion aqueuse & d6poser directement sur le linge sec a traiter 
25 sans dilution ou d'un support solide comprenant lesdites particules ou ledit 

nanolatex, a appliquer directement sur le linge sec a traiter ; 

* ou d'un support solide insoluble comprenant lesdites particules ou ledit 
nanolatex mis en contact directement avec le linge & traiter a Tetat humide. 

30 5) Composition selon Tune quelconque des revendications 1) a 4), 

caracterisee en ce qu'elle comprend de 0,05 a 10% desdites particules ou dudit 
nanolatex exprime en sec. 

6) Composition selon Tune quelconque des revendications 1) £ 5), 
35 caracterisee en ce que ladite composition est 

- une formulation detergente solide ou liquide comprenant de 0,05 a 5%, de 
prefer nee de 0,1 a 3% desdites particules ou dudit nanolatex, exprime en 
sec, susceptible de former directement par dilution un bain lessiviel ; 
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- une formulation ringante t/ou adoucissante liquide comprenant de 0,05 a 
3%, de preference de 0,1 a 2% d sdrtes particules ou dudit nanolatex, exprimd 
en sec, susceptible de former directement par dilution un bain de rinfage et/ou 
d'adoucissage ; 

- un materiau solide, textile notamment, comprenant de 0,05 a 10%, de 
pref6rence de 0,1 S 5% desdites particules ou dudit nanolatex, exprime en 
sec, destine & fitre mis en contact avec du linge humide dans un s6che-linge ; 

- une formulation aqueuse de repassage comprenant de 0,05 a 10%, de 
preference de 0,1 a 5% desdites particules ou dudit nanolatex, exprim6 en sec 

r 

- un additif de lavage comprenant de 0,05 a 10%, de pref6rence de 0,1 & 5% 
desdites particules ou dudit nanolatex, exprim£ en sec, destine a etre depose 
sur le linge sec prealablement a une operation de lavage a I'aide d'une 
formulation detergente contenant ou ne contenant pas lesdites particules ou 
ledit nanolatex. 

7) Composition selon Tune quelconque des revendications 1) & 6), 
caracterisee en ce que ledit polymere (P) comprend : 

- des unites monomeres (N) hydrophobes non chargees ou non-ionisables au 
pH d'usage de la composition de I'invention, 

- 6ventuellement au moins une unite monomfere (F) hydrophile choisie parmi 
ies unites monomeres 

* (F1) cationiques ou cationisables au pH d'usage de ladite composition, 

* (F2) amphotferes au pH d'usage de ladite composition, 

* (F3) anioniques ou anionisables au pH d'usage de ladite composition, 

* (F4) non charg6es ou non-ionisables, a caractdre hydrophile, au pH 
d'usage de ladite composition, 

* ou leurs melanges 

- et eventuellement au moins une unit6 r6ticulante (R). 

8) Composition selon la revendication 7), caract6risee en ce que lesdites 
unit6s monomeres (N) et (F) derivent de monomeres oc-p 
monoethyleniquement insatures, et Ies 6ventuelles unites monomeres (R) 
derivent de monomeres diethyleniquement insatures. 

9) Composition selon la revendication 7) ou 8), caracterisfee en ce que 
Ies unites hydrophobes (N) d6rivent de monomeres vinylaromatiques, 
d'alkylesters d'acides a-p monoethyleniquement insatures, d'esters de vinyle 
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ou d'allyle d'acides carboxyliques satures, de nitriles a-p 
monoethyl ' niquement insatures. 

10) Composition selon I'une quelconque des revendications 7) a 9), 
caracterisee en ce que les unites hydrophiles (F1) cationiques ou cationisables 
derivent de N,N(dialkylamlnocoalkyl)amrdes d'acides carboxyliques a-p 
monoethyleniquement insatures, d'aminoesters a-p monoethyleniquement 
insatures, de monomeres precurseurs de fonctions amines primaires par 
hydrolyse. 

11) Composition selon Tune quelconque des revendications 7) a 10), 
caracterisee en ce que les unites hydrophiles (F2) amphoteres derivent de 
la N,N-dimethyl-N-methacryloyloxyethyl-N-(3-sulfbpropyl) ammonium 
sulfobetafne, la N,N-dimethyl-N-(2-methacrylamidoethyl)-N-(3-sulfopropyl) 
ammonium betaTne. la 1-vinyl-3-(3-sulfopropyl) imidazolidium betame, la 1-(3- 
sulfopropyl)-2-vinylpyridinium betaTne, des derives de la reaction de 
quaternisation des N(dialkylaminocoalkyl)arnides d'acides carboxyliques a-p 
ethyleniquement insatures ou des aminoesters a-p monoethyleniquement 
insatures par un chloroacetate de metal alcalin ou de propane sultone. 

12) Composition selon I'une quelconque des revendications 7) a 11), 
caracterisee en ce que les unites hydrophiles (F3) anioniques ou anionisables 
derivent des monomeres a-p monoethyleniquement insatures possedant au 
moins une fonction carboxylique, des monomeres a-p monoethyleniquement 
insatures possedant au moins une fonction sulfate ou sulfonate, des 
monomeres a-p monoethyleniquement insatures possedant au moins une 
fonction phosphonate ou phosphate, et leurs sels hydrosolubles, des 
monomeres a-p monoethyleniquement insatures precurseurs de fonction(s) 
carboxylate(s) par hydrolyse. 

13) Composition selon I'une quelconque des revendications 7) a 12), 
caracterisee en ce que les unites hydrophiles (F4) non chargees ou non- 
ionisables derivent des hydroxyalkylesters d'acides a-p monoethyleniquement 
insatures, des amides d'acides a-p monoethyleniquement insatures, des 
monomeres a-p ethyleniquement insatures portant un segment polyoxyalkylene 
hydrosoluble, des monomeres a-p monoethyleniquement insatures precurseurs 
d'unites alcool vlnylique ou de segments alcool polyvinylique par polymerisation 
puis hydrolyse, ou du methacrylamido de 2-imidazolidinone ethyle. 



# 
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14) Composition selon Tune quelconque des revindications 7) a 13), 
caracterisee en ce que les unites reticulantes (R) derivent du divinylbenzene, 
du dimethacrylate d'ethylene glycol, du methacrylate d'allyle, du methylene bis 

5 (acrylamide), du glyoxal bis (acrylamide). 

15) Composition selon Tune quelconque des revendications 7) a 14), 
caracterisee en ce que le choix et les quantites relatives du ou des 
monom6res dont derivent la ou les unites (N) F (F) et (R) du polymere (P) sont 

10 tels que ledit polymere (P) pr6sente une temperature de transition vitreuse Tg 
de - 40°C £ 150°C, de preference de 0 d 100°C, tout particulierement de 10 a 
80°C, et reste insoluble dans les conditions d'usage de la composition de 
invention. 

O 15 16) Composition selon Tune quelconque des revendications 7) d 15), 

^ caracterisee en ce que au moins 70% de la masse totale dudit polymere (P) 

est formee d'unite(s) hydrophobes (N) et en ce que, lorsqutelles sont 
presentes, les unites hydrophiles (F) ne represented pas plus de 30% de la 
masse totale du polymere (P) et les unites reticulantes (R) ne repr6sentent pas 
20 plus de 20%, de preference pas plus de 10%, tout particulierement pas plus de 
5% de la masse totale du polymere (P). 

17) Composition selon la revendication 16), caracterisee en ce qu'elle 
comprend des particules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere 

25 (P1) non charge ou non-ionlsable comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• eventuellement au moins 1%, de preference de 3 a 30% de son poids 
d'unites monom6res hydrophiles (F4) non chargees ou non-ionisables 

• eventuellement pas plus de 20%, de preference pas plus de 10% de son 
30 poids d'unifes reticulantes (R) non chargees ou non-ionisables 

18) Composition selon la revendication 17), caracterisee en ce que ladite 
composition est une formulation detergente, une formulation de ringage et/ou 
d'adoucissage, un additif de sechage, une formulation aqueuse de repassage 

35 ou un additif de lavage. 
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19) Composition selon la revendication 16), caracterisee en ce qu'elle 
comprend des particules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere 



28 



(P2) presentant des unites anioniques ou anionisables et exempt d'unites 
cationiques ou cationisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• au moins 1% de son poids, de preference de 3 & 30% de son poids, tout 
particulierement de 1 a 20% de son poids d'unites mononrteres hydrophiles 
(F3) anioniques ou anionisables 

• Eventuellement pas plus de 29% de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F4) non charg6es ou non-ionisables. 

20) Composition selon la revendication 19), caracterisde en ce que ladite 
composition est une formulation d6tergente, un additif de sechage, une 
formulation aqueuse de repassage ou un additif de lavage. 

21) Composition selon la revendication 16), caracterisee en ce qu'elle 
comprend des particules ou au moins un nanolatex d'au moins un polym£re 
(P3) pr6sentant des unites amphoteres, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• au moins 0,1% de son poids, de preference pas plus de 20% de son poids, 
tout particulierement pas plus de 10 % de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F2) amphoteres 

• eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F4) non charg6es ou 
non-ionisables 

• eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F1) cationiques ou 
cation isables 

I'ensemble des unites monomeres hydrophiles (F) repr6sentant de pr6f6rence 
au moins 1% du poids du polymdre (P3), et le rapport molaire des charges 
cationiques au charges anioniques allant de 1/99 a 80/20 selon Tutilisation 
recherchee de ladite composition. 

22) Composition selon la revendication 21), caracterisee en ce que ladite 
composition est un additif de sechage ou une formulation aqueuse de 
repassage lorsque le rapport molaire des charges cationiques au charges 
anioniques va de 1/99 3 80/20. 

23) Composition selon la revendication 21), caracteris6e en ce que ladite 
composition est une formulation detergente, un additif de lavage, un additif de 
s6chage, une formulation aqueuse de repassage, lorsque le rapport molaire 
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des charges cationiques au charges anioniques va de 1/99 a 60/40 r de 
preference de 5/95 a 50/50. 

24) Composition selon la revendication 16), caracterisee en ce qu'elle 
5 comprend des particules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere 
(P4) presentant £ la fois des unites cationiques ou cationisables et des unites 
anioniques ou anionisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomeres (N) hydrophobes 

• des unites monomeres hydrophiles (F1) cationiques ou cationisables 
10 • des unites monomeres hydrophiles (F3) anioniques ou anionisables 

• eventuellement des unites monomeres hydrophiles (F2) amphoteres 

• 6ventuellement des unites monomeres hydrophiles (F4) non chargees ou 
non-ionisables f 

I'ensemble des unites monomdres hydrophiles (F) representant de preference 
15 au moins 1% du poids du polymere (P4) t et le rapport molaire des charges 
cationiques aux charges anioniques allant de 1/99 d 80/20 selon ('utilisation 
recherchtee de ladite composition. 

25) Composition selon (a revendication 24), caracteris6e en ce que ladite 
up 20 composition est un additif de sechage ou une formulation aqueuse de 
JL repassage lorsque le rapport molaire des charges cationiques au charges 

jHJ anioniques va de 1/99 a 80/20. 

^ 26) Composition selon la revendication 24), caracterisee en ce que ladite 

25 composition est une formulation detergente, un additif de lavage, un additif de 
sechage, une formulation aqueuse de repassage, lorsque le rapport molaire 
des charges cationiques au charges anioniques va de 1/99 a 60/40, de 
preference de 5/95 a 50/50. 

30 27) Composition selon la revendication 16), caracterisee en ce qu'elle 

comprend des particules ou au moins un nanolatex d'au moins un polymere 
(P5) presentant des unites cationiques ou cationisables et exempt d f unites 
anioniques ou anionisables, comprenant 

• au moins 70 % de son poids d'unites monomferes (N) hydrophobes 

35 • au moins 1 % de son poids, de preference de 3 d 30% de son poids, tout 
particulierement del a 10% de son poids d'unites monomeres hydrophiles 
(F1) cationiques ou cationisables 
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• eventuellement pas plus de 20% de son poids d'unites monomeres 
hydrophiles (F4) non charg6es ou non-ionisables. 

28) Composition selon la revendication 27), caracterisee en ce que ladite 
composition est une formulation detergente, une formulation de ringage et/ou 
d'adoucissage, un additif de s6chage, une formulation aqueuse de repassage 
ou un additif de lavage. 

29) Precede pour soigner le linge par traitement de ce dernier en milieu 
aqueux ou humide h Paide de la composition faisant I'objet de I'une quelconque 
de revendications 1 ) a 28). 

30) Utilisation, dans une composition pour le traitement du linge en milieu 
aqueux ou humide, de nanoparticules ou d'au moins un nanolatex de polymfere 
(P) non soluble dans ledit milieu comme agent de soin pour le linge. 

31) Utilisation selon la revendication 30), caract6ri$6e en ce que lesdites 
nanoparticules ou ledit nanolatex protegent ie linge de la degradation physique 
ou chimique et/ou apporte des proprietes d'adoucissage et/ou d'antifroissage. 

32) Utilisation selon la revendication 30) ou 31), caractdrisee en ce que 
lesdites compositions de traitement et lesdites nanoparticules ou ledit nanolatex 
de polymere (P) font I'objet de Tune quelconque des revendications 2) k 28. 
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ARRFGE DU HONTENU TF^HNIIQUE DE L'lNN/ENTION 



COMPOSITION A BASE DE NANOPART1CULES OU DE NANOLATEX DE 
POLYMERES POUR LE SOIN DU LINGE 



Composition pour le soin du linge ("textile care") a base de coton 
notamment. comprenant des nanoparticules ou un nanolatex de polymere non 
soluble dans les conditions dWilisation directe et/ou indirecte en milieu aqueux 
ou humide de ladite composition. 

La composition peut §tre une formulation detergente solide ou liquide, 
une formulation rincante et/ou adoucissante liquide. un additif de sechage mis 
en contact avec le linge humide dans un seche-linge, une formulation aqueuse 
de repassage, un additif de lavage ("prespotter") depos6 sur le linge sec 
prealablement a une operation de lavage. 



